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Purmelt QR 6100-21 KLEEFsTIO

- Versuchsprodukt -

poren

PUR-Schmelzklebstoff fir die
Profilummantelung

Eigenschaften

» Reaktives Schmelzklebstoffsystem auf Basis Polyurethan

+ Sehr hohe Anfangshaftung

» Chemische Vernetzung innerhalb weniger Tage

« Klebeverbindung erhalt duroplastische Eigenschaften

» Sehr hohe Warmestandfestigkeit (>150 °C) und Kélteflexibilitat
» Hervorragende Wasserbestandigkeit

» Weitestgehende L&sungsmittelresistenz

Anwendungsbereiche

» Ummantelung von Profilkernen und Paneelelementen aus Spanplatte, MDF oder Massivholz mit Papier-,
Alkorcell- und anderen Thermoplastfolien

Technische Daten

Erweichungspunkt (Kofler):ca. 60 °C

Viskositat (Brookfield):ca. 15 000 mPa-s / 130 °C
Aushartungszeit bis zur Endfestigkeit:1 - 5 Tage je nach Substrat
Warmestandfestigkeit:> 150 °C

gepruft nach DORUS-Prifmethode im aufsteigenden Warmetest

Verarbeitungshinweise
Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehalter: 120 - 165 °C

an der Auftragsdise: 120 - 165 °C
Empfohlenes Auftragsgewicht:

bei Spanplatte 80 - 120 g/m?

bei MDF oder Massivholz 40 - 100 g/m2

Da das Produkt durch Feuchtigkeit aushéartet, muB die Lagerung und Verarbeitung unter
FeuchtigkeitsausschluB erfolgen. Aus diesem Grunde erfolgt die Lieferung nur in luftdicht verschlossenen
Behéltern.

Reinigung

Es wird empfohlen, die Anlage nach der Verarbeitung mit dem blau eingefarbten Purmelt Cleaner 4 gut
durchzuspllen. Bereits ausgeharteter PUR-Schmelzklebstoff kann nur noch mit stark solvatisierenden
Losungsmitteln, z. B. N-Methylpyrrolidon (NMP), angequollen und mechanisch entfernt werden.

Neben diesen Angaben sind unbedingt die Hinweise des Maschinenherstellers zu beachten.

Lieferform
Blockware in Alu-Verbundfolien-Verpackung (Peelable Bag)
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Lagerung

Kuhl und trocken lagern, in nicht ge6ffneten Originalgebinden bis zu 12 Monate
(2-kg-Gebinde bis zu 9 Monate).

Kennzeichnung
Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sicherheitshinweis

Das Produkt enthélt Diphenylmethandiisocyanat, das bei der empfohlenen Verarbeitungstemperatur einen
meBbaren Dampfdruck aufweist, der zu Uberschreitung des MAK-Wertes von 0,005 ppm flihren kann. Bei
Uberschreiten der empfohlenen Verarbeitungstemperatur ist die Bildung gesundheitsschadlicher Spaltprodukte
in der Schmelze mdglich. Deshalb sind in jedem Falle MaBnahmen zur Beseitigung der Dampfe, z. B. durch
geeignete Absaugung, zu treffen. Nach Hautkontakt mit der heiBen Schmelze anhaftende Produktreste nicht
gewaltsam von der Haut entfernen, Arzt konsultieren. Das Sicherheitsdatenblatt ist zu beachten!

04/2004
Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschléage fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen Materialien und der auBerhalb unseres EinfluBbereiches liegenden
Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fur die beabsichtigten
Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus den Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung
begriindet werden, es sei denn, daB uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.
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